宜宾金兴田农业发展有限公司对观音镇蛋鸡现代化养殖场建设项目设备标前询价公告

宜宾金兴田农业发展有限公司拟对对观音镇蛋鸡现代化养殖场建设项目设备进行采购，现特向市场供应商开展询价，用于制定项目限价。
1、 基本情况
占地约40亩，总建筑面积约12597平方，含4栋鸡舍、粪库、蛋库、蓄水池、污水处理池及办公楼、配电房等配套设施 。
三、采购内容：
层叠式自动化蛋鸡饲养成套设备。
四、报价单位资格条件
（一）具有独立承担民事责任的能力：提供工商营业执照副本、税务登记证副本、组织机构代码证副本或三证合一的营业执照副本复印件；
（二）具有履行合同所必须的资质和专业技术能力；
（三）递交时间及方式
递交方式：将报价表盖章的扫描件，营业执照、法人身份证加盖公司鲜章的扫描件发送至电子邮件：scqxzbyb0831@qq.com；递交截止时间：2026年09月04日下午18：00（超过截止时间报价文件不予接收）。
注：本次询价仅作为询价单位下一步预算采购的依据不作为后续采购中选依据，参与询价单位不构成潜在采购关系。



询价人：四川乾新招投标代理有限公司
联系人：李先生
联系电话：0831-2200151
日期：2026年09月01日


报价表
	一、基本参数

	产品型号
	层叠式自动化蛋鸡饲养成套设备

	配置方案
	自动喂料、自动饮水、自动清粪、自动温控、自动集蛋

	报价条件
	含税、含安装、含运输

	车型
	9.6米

	饲养品种
	罗曼/海兰/花凤
	笼架参数
	层数
	9

	房舍参数
（净尺寸）
	鸡舍结构
	钢结构
	
	列数
	5

	
	鸡舍状态
	新建/改造
	
	组距（mm）
	1800

	
	舍长(m)
	98.0
	
	每列组数
	48

	
	舍宽(m)
	16.0
	
	设备总长（m）
	90

	
	梁下净高(m)
	9.0
	
	层间距（mm）
	700

	鸡笼参数
	笼长（mm）
	600
	养殖参数
	每笼养鸡数（羽）
	9

	
	笼深（mm）
	650
	
	鸡只占位面积（cm²/羽）
	433

	
	笼高（mm）
	450
	
	单栋养殖量（羽）
	116640

	二、设备配置明细

	序号
	标的名称
	数量
	单位
	技术参数

	一
	笼架系统
	

	1
	鸡笼
	960
	组
	1、鸡笼尺寸：笼长×笼深×笼前高=600mm×650mm×450mm，1.8米一副支架；
2、所有笼网采用锌铝合金镀层丝（10%铝+90%锌），保证其焊点强度及焊接表面无明显毛刺,底网、后网2.0mm,隔网2.2+2.4mmmm,笼门主丝径5.0mm,顶网丝径1.85mm；
3、层间距700mm,每层均配不加密顶网,顶网与下层粪带之间距离不小于120mm；
4、每层配置6根底网大线，底网支撑弹性钢丝直径3mm，前后整条拉通，可调节松紧度，保证底网的弹性；
5、笼门采用左右推拉门，左右推拉门使用子母笼门扣，开关方便，坚固耐用,前网大
线采用5mm合金丝固定，笼门底端直接钩在食槽上，下端无横丝阻碍，增加采食舒适性，减少鸡脖子下端羽毛磨损；
6、隔离网底部配置铁制底网大线固定钩，通过模具成型，保证隔网强度，不能使用塑料板支撑；
7、底网倾斜角度为7.5度，确保鸡蛋轻柔顺滑滚出，有效降低破蛋率；
8、护蛋板采用0.7mm锌铝镁合金板多次折弯保证强度；
9、托架连接侧板厚度0.9mm，5次转弯保证其强度。

	2
	支架
	940
	幅
	设备结构为组装式结构，板材采用锌层符合国标275g/m²锌铝镁板，支架竖梁厚度2.0mm，成型后尺寸40*30*40;支架横梁厚度1.5mm

	3
	食槽
	31516
	米
	1、食槽采用平均镀锌层275g/㎡的锌铝镁合金板制作，t=1.0±0.02mm。食槽底部采用V型平底结构，槽底V型斜面两侧坡度不大于135度，方便饲料收集,料槽头尾端配置封口板。
2、每层食槽全部采用外翻设计，支撑强度高，每层食槽均可满足人脚踩踏，同时食槽外沿采
用卷边处理，防护性高。食槽高度不低于13.5cm，食槽宽度不低于17.5cm，食槽连接采用插接方式，无其他连接件，食槽挂钩分带加强筋，支撑强度高。

	4
	行车轨道
	7136
	米
	双臂行车和单臂行车均采用60×30×2.5mm热镀锌矩管，配置内插接头，外观平整，运行顺畅。

	二
	喂料系统
	

	1
	双臂行车
	20
	套
	1、除每层的最上层料斗外，每层料斗配置料斗盖板，避免下料过程中料外溢，操作方便；
2、料斗采用1.0mm无锌花热镀锌钢板压制而成，单个料斗理论容重60Kg，每个料斗配置观察窗口，方便查看料斗饲料量；
3、每列行车前后端行程到位停止设计双限位开关，同时设计行车挡块硬性停止保护，确保行车无掉落笼体风险，避免伤人；
4、行车尾端防脱轨设计采用接近开关，监测行车运行情况；
5、行车横梁、竖梁均采用3mm热镀锌板折弯成型，配置棘轮棘爪张紧装置，单边调节，方便操作；
6、行车轮采用尼龙材质，运行稳定，无异响。

	2
	单臂行车
	80
	套
	

	3
	匀料器
	360
	个
	1、匀料器合理的设计，与料槽直接接触的位置采用尼龙垫板，避免金属件直接与料槽接触，降低食槽使用寿命。
2、匀料器落料均匀，侧面出料，紧贴食槽，调节机构带刻度，方便观察以及操作。
3、特殊结构设计，可以有效防止鸡毛堵塞匀料器，无需人工清理鸡毛。

	4
	收料器
	720
	个
	1、自动收集头、尾端饲料，防止饲料浪费
2、收料器与食槽接触部分采用塑料支撑板，避免损伤料槽，通过行车运行，自动牵引；

	5
	清洁刷
	720
	个
	自动清理灰尘，节约人工。

	6
	钢丝绳
	17900
	米
	1、钢丝绳采用Φ5mm包塑钢丝绳，无噪音、防腐性能好；
2、钢丝绳支撑采用专有结构，同时尼龙轮与钢丝绳直接接触，避免损伤钢丝绳。

	7
	料塔
	4
	个
	1、容积51.4m³的料塔，每个约33.4吨（饲料密度0.65T/m³),8根热镀锌支腿；
2、采用一线品牌镀锌板，锌层厚度275g/m²镀锌板制作。
3、料塔配置304不锈钢料靴，单出料口，360°出料角度，料靴与料塔变形口采用PVC软连接
连接；
4、塔底配有透明变形口，可观察饲料多少；
5、料塔采用热渗锌或不锈钢标准件，所有金属连接件之间都采用了密封橡胶进行密封；螺栓带有密封垫；
6、支腿厚度3mm,上围板厚度1.0mm，中、下围板厚度1.2mm，下锥板厚度1.5mm。
7、设置料位观察孔2个，上椎通风孔1个；
8、每个料塔配置1套爬梯，爬梯距离地面高度满足国标使用要求；
9、每个料塔都配有分流器以及热浸锌支架，可实现饲料的先进先出，保证饲料一直是最新鲜的；

	9
	称重系统
	4
	套
	每个料塔可配一套含称重元件的电子称重系统，无干扰情况下，计量误差≤0.3%，通过压力检测将料塔的重量变化反应到主控显示器，用户可以清楚知道每天饲料的上料量和鸡舍饲料的消耗量。

	10
	横斜向上料
	4
	套
	塞盘料线：φ102，133米，1个驱动，10个转角，料塔在鸡舍前端。
1、塞盘喂料，直径φ102mm，含料线支撑件，料位传感器；
2、驱动系统：功率4KW，不锈钢304箱体；
3、送料系统采用镀锌料管+链盘：热镀锌管，φ102*2.5mm，双面镀层厚度≥275g/㎡；
4、链条采用Ф7mm圆钢焊接而成，表面电镀锌处理；
5、链盘采用尼龙材质，外径75mm，链盘间距92mm；链盘不易移位；
6、转角部件：φ102mm，不锈钢外壳，铸钢轮；

	三
	饮水系统
	

	1
	水管
	8640
	根
	PVC养殖专用圆管，25*25mm，L=3600mm；含软接、硬接接头。

	2
	饮水器
	52200
	颗
	每位1颗饮水器，高品质的钢珠式饮水乳头，360°侧击出水，上顶出水，出水量根据水压变化，合理的设计满足鸡只饮水需求，加工精度高，密封性好，鸡只不饮水时不滴水、不漏水，乳头外壳材质为优质塑料，阀杆及钢套材质为不锈钢材质。

	3
	饮水杯
	52200
	颗
	与乳头配套使用

	4
	供水头端
	12
	套
	φ50前端供水水管及配件，含头端总成。

	5
	供水末端
	180
	套
	1、末端排水采用透明量管；
2、排污管直径50mm，将每条水线汇集排出舍外；
3、配置独立球阀，也可实现人工排水；
4、水压过高时，自动排水。

	6
	加药器
	12
	个
	水流量：2.5m³/h。加药比例：1-5%。口径：3/4英寸外丝。

	7
	过滤器
	24
	个
	50过滤器，水线过滤.水线减压；

	8
	调压器
	180
	个
	调节前后端水线压力，庆安品牌，硬质透明水位管。

	9
	泄压阀
	48
	个
	全铜DN40。

	10
	水表
	12
	个
	采用DN40大口径脉冲水表，螺纹接口M50。

	11
	反冲洗管路
	4
	套
	1、45条水线手自动冲洗管理；
2、水线自动冲洗后每条水线耗水量分析；
3、水线手自动加药控制程序；
4、水线低水位报警、缺水自动补水；
5、水线气动脉冲冲洗功能；

	四
	集蛋系统
	

	1
	集蛋机
	20
	台
	1、采用电梯式带式集蛋机，红色集蛋带，275g/㎡热镀锌板框架，集蛋系统采用加宽提升机
宽度；拐角处特殊设计能够降低破蛋率和裂纹蛋率；
2、集蛋机侧板用2mm热镀锌钢板冲压折弯成型，收蛋爪用尼龙材料铸成，爪带用PVC尼龙丝织带，蛋爪与爪带通过抽芯铆钉与镀锌板固定；
3、设备自带软蛋、破蛋分离装置，采用08B链条以及ABS管，下端配置塑料接蛋盘，避免软蛋、烂蛋掉入下层，污染鸡蛋。
4、蛋带驱动箱为封闭结构，避免链条裸露、沾灰，防止安全隐患。
5、设备配备蛋带张紧装置，采用尼龙材质，限位及保证传输运行平稳；
6、蛋台垫采用绿色橡胶，出蛋爪采用工程塑料，方便调整角度；

	2
	输蛋带
	63792
	米
	白色无孔输蛋带，B=100mm。

	3
	蛋带托
	17280
	件
	全新料，抗老化。

	五
	清粪系统
	

	1
	纵向清粪机
	20
	套
	1、采用275g/㎡热镀锌板；
2、滚筒采用特殊结构,增大摩擦力，保证粪带使用同时又不损伤粪带,末端采用双道刮粪板，PU+PP材质，配合热浸锌固定支撑，确保刮粪干净；
3、分段式压带辊配中间压紧机构，有效防止粪带跑偏；
4、清粪尾架侧板用δ=2.5mm优质铝镁锌板，抗拉强度440兆帕，加工后压制而成。
5、清粪尾架防尘盖用δ=1mm热镀锌钢板加工后压制成形；
6、前端张紧链条为不锈钢材质，头端从动辊筒为正反螺旋辊，采用优质弹簧钢，前端粪带之间配有塑料内刮板；
7、传动齿轮采用45#钢高频淬火处理。
8、驱动链条配置链条压紧装置，避免出现异响。
9、清粪主机的滚筒工艺为无缝钢管。
10、尾端配置一体式清粪把手机构；

	2
	纵向清粪托架
	12600
	套
	275g/㎡热镀锌板，包含全套托架配件，镁铝锌合金高科技材料托方（厚度上0.8mm,下0.6mm）和侧板(厚度0.9mm）

	3
	纵向输粪带
	31652
	米
	高强度复合材质，δ=1.0mm，B=1200mm

	4
	横向清粪
	4
	套
	1、L=17米；热浸锌框架，耐高、低温黑色橡胶带；
2、横向输粪带采用特殊橡胶，厚度7mm，宽度550mm；
3、黑色橡胶带两边采用1mm白色特殊塑料封边，抗老化、耐高低温（-20°至+40°)、耐腐蚀；电机功率2.2KW；
4、驱动链条配置链条压紧装置，避免出现异响。

	5
	斜向清粪
	4
	套
	1、L=9.5米；热浸锌框架，耐高、低温黑色橡胶带；
2、横向输粪带采用特殊橡胶，厚度7mm，宽度550mm；
3、黑色橡胶带两边采用1mm绿色特殊塑料封边，抗老化、耐高低温（-20°至+40°)、耐腐蚀；电机功率1.5KW；
5、驱动链条配置链条压紧装置，避免出现异响；
6、配置可调高度热浸锌支撑架，镀锌板遮雨盖。

	6
	粪沟盖板
	4
	套
	带镀锌钢板粪沟盖板（厚2.0mm防滑钢板，喷漆工艺防腐，下方垫30x30x2.0热镀锌矩管做支撑，保证稳定性）除挡粪帘布区域外全铺；含纵向及横向支撑角钢及膨胀螺栓；粪沟到风机墙1.5米

	六
	通风系统
	

	1
	风机
	128
	台
	1.2KW380V50HzIP55F级扇叶：55寸外形：1610x1610mm洞口：1630×1630常规拢风筒；
1、-25pa风量：63640m³/h,-50pa风量57111m³/h；
2、整机全环保材料;高升阻比机翼型叶片，纤维增强复合材料制作，质量轻、强度高、不易变形
3、扇叶材质：尼纤维增强复合材料，叶轮转速：700r/min，叶轮直径：1400mm
4、直驱传动，无皮带传动机构，运行效率高免维护；
5、蝴蝶组件运行稳定开关自如，关闭后密闭性良好。
6、洞口尺寸：1.63M*1.63M，洞口间距：>0.14M7、额定电流：5.85A，电机转速：700r/min，电机与风机连接方式：直驱.

	2
	水帘
	1267.2
	米²
	1、外挂式安装，方便拆卸维护；
2、湿帘厚度150mm,宽度600mm,孔径7mm,
蒸发降温效率80%以上，单块纸张≥83张；
3、采用φ32淋水管，2-4个进水点；
4、水帘纸上端安装疏水纸；
5、自带PVC水槽，端头以及端盖，H铝合金支撑3米/件；
6、固定支架采用热镀锌，厚度3.0mm，底框
≤1m/件，上框≤2m/件；水槽接头左右两
侧，10公分必须支架支撑；
7、配双面热浸锌防鼠网。

	3
	循环水系统
	36
	套
	配套循环水系统，自动补水、含驱动系统，配置自吸泵。

	4
	侧风窗(内径
790*490)(直式)
	448
	个
	上层侧风窗，外径870mm*570mm，开孔尺寸800mm*500mm，带导流板，主要材质为
PVC+ABS材质；进风窗门板与窗体之间使用密封条挤压密封，含侧风窗遮雨罩。

	5
	下侧风窗(内径
790*325)(弧式)
	448
	个
	下层侧风窗，外径870mm*405mm，开孔尺寸800mm*335mm，带导流板，主要材质为
PVC+ABS材质；进风窗门板与窗体之间使用密封条挤压密封，含侧风窗遮雨罩。

	6
	侧风窗驱动
	16
	套
	手自一体驱动，下层单侧单套控制，含绞车

	7
	导流板
	4
	套
	山墙3幅：14.2m*2m*3层；
侧墙6幅：25.2m*1.5m*3层；含框架；
1、两侧为铝合金框架，不生锈；
2、中间夹芯板材质EPS，密度14kg/m³,成品厚度50mm，其中夹芯板防火等级为B1级；
3、密封胶条为三元乙丙橡胶，采用插槽式固定，不允许粘贴，避免脱落，在-30℃条件下仍保持弹性；
4、导流板框架采用80×40mm镀锌管制作。

	8
	导流板驱动
	36
	套
	手自一体驱动，含绞车。

	9
	垂直搅拌风机
	56
	台
	560*560*300-0.25KW-五片扇叶

	七
	照明系统
	

	1
	照明线路
	12
	套
	6线照明，灯纵向间距2米/盏；棚架上中下三层各一套，不锈钢钢丝绳。

	2
	养殖专用灯
	4
	栋
	无频闪/防水/直流/可调光养殖照明灯(7w红光),配一体成型防水串灯线,220V直流无频闪。

	3
	调光器
	12
	套
	调节光照强度，实现灯光渐明渐暗，定时开关、设置后自动调节光照强度。

	八
	喷雾消毒系统
	

	1
	高压喷雾主机
	12
	台
	1、能有效的对鸡舍进行降温、加湿、除尘、消毒；
2、智能化控制，可按需设定工作时间、间歇时间；
3、高压喷雾，工作压力70bar,颗粒细，压力高，雾化效果好；
4、进水采用5μ过滤，双重过滤确保喷嘴不堵塞。

	2
	喷头
	4
	栋
	喷头采用铜镀镍喷头，不易堵塞

	3
	喷雾主线及辅材
	12
	套
	304不锈钢水箱、304不锈钢管线；
201不锈钢机箱，厚度1.0mm；
铜镀镍喷头，每列笼架每三层顶部一条线。

	九
	棚架系统
	

	1
	栅格板
	7560
	米²
	1、地板采用钢格栅(网格37mm*100mm），扁钢29mm(±1mm)*2.75mm，绞扭圆钢直径5.8mm±0.1mm，地板采用插接方式支撑间距不大于1.8m；栅格板承受重量不超过350kg/㎡
2、过道地板支撑为无锌花镀锌折弯件，地板强度高，防腐能力强，经久耐用，通风，采光，散热，防滑等性能好；
3、地板扁钢条需与过道平行，便于工作行走，避免颠簸；
4、地板为焊接后热浸锌，锌层厚度50微米以上。

	2
	楼梯
	16
	套
	1、前后端标配爬梯及护栏，采用热镀锌矩管与热镀锌花纹板制作；
2、所有护栏拐角处采用圆弧设计，后端空间位置均配置防护栏；
3、前后端中间过道支撑，采用80mm×80mm热镀锌方管。

	3
	防跑鸡挡网
	8
	套
	防止上层鸡只跑入下层。

	4
	边过道棚架支撑
	4
	套
	鸡舍头、尾端以及边过道棚架支撑沿鸡舍内墙布置一周，由买方自行修建。

	十
	控制系统
	
	

	1
	控制器
	4
	台
	1、控制器采用智能牧场环境控制系统，8寸显示屏，32路继电器；
2、配13个温度探头，1个湿度探头，1个负压探头；
3、对环控、饲喂、饮水、报警等信息数据实时记录显示，实现舍内温度、湿度自动调整，精细通风，负压控制；具备风机轮替启动功能；
4、具备远程联网、远程监控等功能；
5、控制器配置中控接入端口。

	2
	报警系统
	4
	套
	标配：声光报警、短信报警、智能报警器、机械式温控、风机故障报警（5重报警）。

	3
	喂料控制
	4
	套
	横斜向上料、行车喂料，行车故障自动停止，行车运行时自动停止绞龙运行，防止饲料洒落。

	4
	清粪控制
	4
	套
	纵向清粪、横斜向清粪，带舍外一键启动功能。

	5
	集蛋控制
	4
	套
	纵向集蛋，可鸡舍头端控制，标配中央集蛋远程控制接线点。

	6
	通风控制
	4
	套
	可控制风机、水帘、侧风窗、导流板等。

	7
	电控器材
	4
	套
	1、配置缺相保护，设备自用电缆（国标）及管件；
2、镀锌板封闭式桥架，具有散热、便于观察功能；
3、控制电柜：冷轧钢喷塑7035柜体，防护等级IP54，实现电气设备的驱动控制，具有报警功。
能，喂料、清粪系统设置断电防自启功能及室外操作急停。

	8
	风机应急电箱
	4
	套
	控制20台风机。

	十一
	配套系统
	

	1
	工作车
	12
	个
	用于观察鸡群，打疫苗；
1、用于观察鸡群，打疫苗；
2、框架采用热镀锌方管制成；
3、平台采用2.5mm厚铁板花纹板热浸锌制成；
4、轮子配置刹车，使用更加安全灵活；
5、配导向装置，更方便巡鸡。

	2
	中间过道平板车
	24
	个
	用于观察鸡群，打疫苗，荷载1人
1、用于观察鸡群，打疫苗，荷载1人；
2、采用焊接表面热镀锌处理；
3、轮子尼龙轮，带轴承，使用更加安全灵活；
4、移动方便

	3
	配件
	4
	套
	五金配件、产品包装等；螺栓采用镀锌镍防腐处理。

	4
	柴油发电机
	2
	套
	（一）发电机组参数：
额定功率:500KW备用功率:550KW
稳态频率调整率:≤0.5%瞬态频率调整率:≤0.5%
输出电压:400/230V电压稳定时间(S):≤3S
输出电流:900A瞬态电压调整率:≤15%
额定频率:50Hz频率波动率:≤0.5%
稳态电压调整率:≤0.5%频率稳定时间(S):≤3S
额定电压:400/230V
噪声(LP7M)≤102db
（二）发动机参数：
输出功率：≥额定561kw/备用616kw
冷却方式：封闭式水循环强制风冷
调速方式：电控
燃油消耗:≤220g/Kw·h，缸径:≥150，行程：≥180mm
气缸数/缸体结构:6/直列，进气方式：涡轮增压，排量：≥19.6升
排放标准：国三及以上
（三）同步发电机参数（全铜无刷，标配）
类型：无刷自励同步发电机，AVR自动调压
绝缘等级：H级；防护等级：IP23
绕组材质：100%纯铜线圈
效率：≥95%
短时过载：110%额定负载可持续1小时/12h
（四）控制系统标准配置
功能：
实时监测：电压、电流、频率、油压、水温、转速、电量；
保护功能：高水温、低油压、超速、过流、欠压、过载、短路停机保护；
自动启停、远程监控接口、故障记录报警。

	5
	净水设备
	1
	套
	1、水箱液位计：液位浮球开关，线长10m；
2、变频给水泵Q=10m3/h,H=35m，N=3.0KW,380V/50hz；立式不锈钢离心泵；
3、变频控制箱配套，满足水泵恒压变频运行；
4、供水设备附件：含水泵底座；DN100/80不锈钢进出水汇管；阀门配件；压力表；压力传感器等；
5、精密过滤器：产水量12t/h,不锈钢外壳；
6、过滤器：不锈钢φ300*1420mm；10芯装，40"；
7、压力表：Y=600-1MPaSS304PN2.5；
8、过滤器滤芯：PP-40支10；
9、紫外消毒器：处理量：12t/h,接口DN65；功率150W；
10、消毒加药装置：加药箱PE-100L,计量泵1L/h，6bar；含液位开关、管阀件；一箱一泵型；
11、管道管件配套：设备之间连接；管;DN65/50/40/32；PN10,材质UPVC。

	6
	储水罐
	4
	套
	材质：304不锈钢波纹水箱；
壁厚：2mm；
容量：5吨。

	7
	自吸泵
	4
	套
	规定流量：1.5（m³/h）
规定扬程：20（m)
额定功率：0.55（kw)
额定电压：220（v)
配管内径：25（mm）
最高吸程：8（m)

	8
	升降平台工作
车
	2
	套
	最大升高：10米
安区工作载重：500KG
台面尺寸：2100*1230mm
外形尺寸：2250*1350*1530mm
设备自重：1360KG
电源：220v/380v
产品材质：高强度锰钢
表面处理：整机电泳烤漆
油缸：密封圈

	9
	发酵罐
	4
	套
	1.1罐体要求
1.1.1罐体容积：120m³。
1.1.2罐体直径：6m，高度：6m。
1.1.3罐体内壁采用304不锈钢，厚度≥3mm。
1.1.4保温层材料：保温阻燃高密度聚氨酯，厚度≥50mm。
1.1.5罐体顶盖内层采用304不锈钢，厚度≥3mm，外侧采用花纹板，厚度≥6mm（含花纹）。
1.1.6其他与物料接触的部件均采用304不锈钢材质。
1.2搅拌系统要求
1.2.1搅拌系统采用五层搅拌叶，每层3个叶片，共计15个叶片的形式。
1.2.2液压系统电机功率N=7.5Kw，液压缸型号DN200。
1.2.3液压油箱采用Q235A及以上材质，容积≥200L。
1.3提升进料装置要求
1.3.1提升斗的有效容量≥1.6m³。
1.3.2提升斗及提升钢缆采用304不锈钢材质。
1.3.3提升机电机及提升钢缆满足料斗提升要求。
1.4供氧系统要求
1.4.1底部拱风风机：4台N=7.5Kw，铝合金外壳的高压风机。
1.4.2引风机：1台N=5.5Kw的不锈钢外壳引风机。
1.5除臭系统要求
1.5.1除臭系统包含冷凝器、喷淋塔、冷凝风扇、排气管道等。
1.5.2喷淋塔D=1m,H=3.5m。
1.5.3排气管道采用DN200UPVC管道。
1.6控制系统
1.6.1控制系统包含电控柜体、微电脑PLC、温控探头等装置。
1.6.2控制系统可进行自动及手动操作切换，实现自动控制及人工按钮操作。
1.6.3含触摸屏，图形显示。
1.7安全防护
1.7.1配备楼梯、罐体及楼梯护栏、顶棚等装置，方便人员对设备维护、检修。
1.7.2楼梯踏步板采用花纹板，厚度≥6mm（含花纹）。
1.7.3护栏外框采用1寸圆管。
1.7.4彩钢顶棚，厚度≥0.426mm。
1.8处理能力要求
1.8.1处理能力：含水率≤70%的粪污的日处理量不低于10m³。
1.8.2出料量：3-5m³/天（含水率＜35%）。

	
	
	
	
	

	10
	中央集蛋线
	280
	米
	一、前端驱动(带电机)2套；中间驱动(带电机)12套
1、所有电机均采用IP55防护等级进行设计，可用于户外或含尘潮湿的环境中
2、输送速度：6.9m/min
3、理论输送能力≥60000个鸡蛋/小时
4、驱动单元自带链条张紧装置保证链条运行平稳。
5、链轮采用铸钢材质，坚固耐磨。前端驱动自带1个坡度调节单元。
6、驱动单元的位置选择会根据输送链的长度，坡度和转弯数来精确计算，以保证系统各处受力均匀平衡，运行平稳减少破蛋率。
7、驱动单元的位置选择会根据输送链的长度，坡度和转弯数来精确计算，以保证系统各处受力均匀平衡，运行平稳减少破蛋率。
二、坡度调节单元2套，最大坡度20°,坡度调节单元可以在0°-20°之间任意调节来消除两边的斜度。
三、末端装置2套，无动力回转轮保证链条运行平稳，可增加转换板来更好地衔接以减少破蛋风险
四、直线导轨2套
1.有效宽度750mm,采用航空铝合金材质的导轨框架，耐腐蚀、不易生锈。
2.所有的滑道和导向滑条都是由具有耐磨和抗裂性塑料制成，耐用使用寿命长。
3.护蛋管防止鸡蛋碰到输送链边缘，从而减少鸡蛋破裂风险。
五、90°转弯2套
1.弯头特殊定制，宽度750mm,采用航空铝合金材质的导轨框架，耐腐蚀、不易生锈。
2.所有的滑道和导向滑条都是由具有耐磨和抗裂性塑料制成，耐用使用寿命长。
3.护蛋管防止鸡蛋碰到输送链边缘，从而减少鸡蛋破裂风险。
六、链条(含接头)280米
1.链条长度根据现场情况确定，镀锌输送链采用封闭环式连接方式保证输送强度。
2.杆水平平放，且杆之间的距离设计保证鸡蛋无论在上坡、拐弯均不会发生碰撞。
3.杆之间的距离能保证集蛋系统在最大20°的斜坡时蛋不滑落，平稳运行减少破蛋风险。
七、电子滴油器2套
1、自动添加润滑油确保系统无障碍运行。主驱动单元自动控制开关和油量调整，操作方便。


注：潜在供应商须报出每个标的单价和合计价格。
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